SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

SST §
OKLADZINY I WYKLADZINY Z
PLYTEK CERAMICZNYCH

kod CPV kod 45430000

1. CZESC OGOLNA
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét oktadzinowych i wykladzinowych z plytek
ceramicznych - =

1.2.Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegblowe] specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST

* Wykonywanie okladzin i wyktadzin ceramicznych przy uzyciu zapraw
klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie

1.4.Podstawowe okreslenia
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz
przepisami i oznaczajg:

e roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwiagzane z wykonaniem
okladzin i wyktadzin ceramicznych zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej,

e Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,




wykonanie - wszystkie dzialania przeprowadzane w celu wykonania robét,

® procedura - dokument zapewniajacy jakosé: definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto
wykonuje i kontroluje poszczeg6lne operacje robocze; procedura moze by¢
zastapiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

* ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej
zawierajace dane opisujace przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu
lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Og6lne wymagania doty-
czace robot podano w STO "Wymagania ogélne"

II. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI ZASTOSOWANYCH
MATERIALOW

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania
podano w STO "Wymagania ogolne”,

2.2. Materialy do wykonywania okladzin ceramicznych

Kompozycje klejace musza odpowiadaé wymaganiom PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Natomiast plytki ceramiczne - wymaganiom jednej z
wymienionych norm: PN-EN 159:1996, PN-EN 176:1996, PN-EN 177:199~, PN-EN
178:1998, PN-ISO 13006:2001 lub odpowiednim aprobatom technicznym. Zaprawy do
spoinowania musza odpowiada¢ Wwymaganiom odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Kazda partia materialu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub
deklaracji zgodnosci, stwierdzajacej zgodnosé wiadciwosci technicznych z wymaganiami
podanymi w normach i aprobatach technicznych. Materiat dostarczony bez tych dokumentéw
nie moze by¢ stosowany.

III. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podane w STO "Wymagania ogdlne".
3.2. Sprzet i narzedzia

Do wykonywania robét okladzinowych i wykladzinowych nalezy stosowaé:
® szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszezenia powierzchni podioza,
szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,
packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zabkéw 6 = 12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,
faty do sprawdzania rownosci powierzchni,
poziomnice,
wkladki dystansowe,
mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do
przygotowywania kompozycji klejacych,
® gabki do mycia oraz czyszczenia okladziny i wykladziny.




IV. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w STO "Wymagania ogdlne".
1.2.  Transport materialéw

Oktadziny ceramiczne nalezy przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zniszczeniem, pottuczeniem, popgkaniem, zarysowaniem.

V. WYMAGANIA DOTYCZACEWYKONANIA ROBOT
S.1. Ogélne zasady wykonania robét podano w STO "Wymagania ogélne".
5.2 Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do robét oktadzinowych powinny byé¢ zakoficzone: - wszystkie
roboty budowlane, z wyjatkiem malowania Scian,

- roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyijne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem
cisnieniowych préb wodnych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,

- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawione i wykoriczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5 °C w ciagu calej doby.

5.3 Wykonanie okladzin
5.3.1. Podloza pod okladzine

Podlozem pod okiadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byé
Sciany betonowe, otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych lub plyty gipsowo-
kartonowe. Przed przystapieniem do robot okladzinowych nalezy sprawdzié prawidlowosé
przygotowania podioza. Podloze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, pozbawione
resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powlok, bez rakéw, peknieé i ubytkéw.

Okladzing ceramiczng nalezy umocowaé do wysokosci 2m zgodnie z dokumentacja
projektows.

Polaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ plaskie i rowne.
W przypadku wystepowania matych nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a wieksze uskoki i
ubytki wyréwnaé zaprawa cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka + narzut) Zatarty na ostro, wykonany z Zaprawy cementowej lub cementowo-
wapiennej marki M4-M7. W przypadku okladzin wewnetrznych sciana z elementéw
drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-
M7. W zakresie wykonania krawedzi i powierzehni powinien on spekniaé nastepujace
Wymagania:

® powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i thustych plam, oczyszczona ze
starych powtok malarskich,

® odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od
linii prostej, mierzone tata kontrolng o dhugosci 2 m, nie moze przekraczaé 3
mm przy liczbie odchylek nie wigkszej niz 3 na dhigosci faty,
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* odchylenie powierzchni tynku od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze
niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,
* odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2
mmna | m.
Ewentualne ubytki i nieréwnosci nalezy naprawié zaprawg cementowa lub specjalnymi
masami naprawczymi.
Nie dopuszcza sie wykonywania okladzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych, na podtozach:
® pokrytych starymi powlokami malarskimi,
® Zzaprawy cementowej, cementowo-wapiennej marki nizszej niz M4,
® ZZzaprawy wapiennej i gipsowej oraz gladziach z nich wykonanych.

3.3.2. Wykonanie okladziny

Plytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowac wedlug wymiaréw,
gatunk6w i odcieni. Nastepnie nalezy wyznaczy¢ na $cianie lini¢ pozioma, od ktérej ukladane
beda plytki (moze to by¢ linia wyznaczona przez cokét posadzki) oraz przygotowac
kompozycje klejaca zgodnie z instrukcja producenta.

Kompozycje klejaca trzeba rozprowadzi¢ pacg zabkowana ustawiong pod kgtem okotlo
50°. Kompozycja powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac cala powierzchnie sciany.
Powierzchnia 2 natozona warstwa kompozycji klejacej powinna pozwolié na wykonanie
okladziny w ciagu okolo 15 minut.

Po natozeniu kompozycji klejacej ukladamy plytki warstwami poziomymi, poczawszy od
wyznaczonej na $cianie linii. Nakladajac phytke, trzeba jg lekko przesunaé po $cianie (ok. 1+
2 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisna¢ tak, aby warstwa kleju pod plytka miata grubos¢
4 = 6 mm. Przesunigcie nie moze powodowac zgarniania kompozycji klejacej. W celu
doktadnego umocowania plytki i utrzymania oczekiwanej szerokogci spoiny nalezy stosowaé
wkiadki dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu okladziny nalezy usunaé nadmiar kompozycji klejacej ze spoin
miedzy plytkami. Po zwigzaniu zaprawy klejami nalezy usunaé wkladki dystansowe i
wypekni¢ spoiny zaprawa do fugowania.

5.4 Wykonanie wykladziny
5.4.1. Podloza pod wykladziny

Podloze pod wykladziny ceramiczne moze stanowié beton lub zaprawa cementowa.
Podklady z zaprawy cementowej powinny mieé wytrzymalo$é na Sciskanie minimum 12
MPa, a na zginanie 3 MPa. Podklady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej
klasy B-20.

Grubos¢ podkiadéw cementowych powinna wynosi¢ miedzy innymi:

- 25 mm dla podkiadu zZwigzanego z podlozem,

- 35 mm dla podktadu na izolacji przeciwwilgociowej,

- 40 mm dla podkladu ptywajacego na warstwie izolacji akustycznej lub
cieplne;j.

Grubos¢ podkiadu betonowego powinna wynosi¢ minimum 50 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknigé¢ i ubytkdw,
Czysta, pozbawiona resztek starych wykladzin i odpylona. Niedopuszczalne s zabrudzenia
bitumami i $rodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podkladu od
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Plaszezyzny, w dowolnym miejscu podkiadu, nie moze przekraczaé 5 mm na calej dlugosci
taty kontrolnej o diugosei 2 m.

W' podkiadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacyjne,
konstrukeyjne i przeciwskurczowe. Na zewnatrz budynkéw powierzchnia zdylatowanych pél

Wewnatrz budynkéw pola dylatacyjne powinny mieé wymiary nie wieksze niz 5 x 6 m.
Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentéw
maszyn, stupow konstrukcyjnych oraz na styku z innymi rodzajami wykladzin, Szczegotowe
informacje o ukladzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunku spadkéw, miejsc osadzenia
WPUStOW oraz miejsc wykonania dylatacji powinny byé podane w projekcie.

5.4.2. Wykonanie wykladziny

Plytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowa¢ wedtug wymiardw,
gatunkow i odcieni oraz Wyznaczy¢ linie, od ktérej ukiadane beda plytki,

Nastepnie przygotowuje si¢ kompozycje klejaca zgodnie z instrukeja producenta. Nalezy
rozprowadzi¢ jg po podlozu paca zabkowang, ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja
powinna by¢ nalozona réwnomiernije 1 pokrywa¢ calq powierzchnig podioza, Powierzchnia z
natozong warstwa kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie wykladzin w ciagu
10 minut.

Po natozeniu kompozycji klejacej piytki uklada si¢ od Wyznaczonej linii. Nakiadajge
plytke, nalezy ja lekko przesunac po podlozu (ok. | = 2 cm): ustawié w zadanej pozyciji i
docisnaé tak, aby warstwa kleju pod plytka miala grubosé 6 = 8 mm. Przesunigcie nie moze

Zaleca sig, aby szerokogé spoiny wynosita przy plytkach o dtugosei boku:
- do 100 mm okolo 2 mm,
- od 100 mm do 200 mm okoto 3 mm,
= 0d 200 mm do 600 mm okolo 4 mm,
- Powyzej 600 mm okolo 5= 20 mm.
Po zwigzaniu kleju nalezy usuna¢ wkladki dystansowe i wypekni¢ spoiny zaprawa do
fugowania na menisk wklesly. W wykladzinie nalezy wykonaé dylatacje w miejscach
dylatacji podkladu, a szczeliny dylatacyjne wypelni¢ masa dylatacyjng lub zastosowaé

VL. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli Jakosci robét podano w STO "Wymagania ogélne".

6.2. Zakres kontroli i badan
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6.2.1. Kontrola wykonania okladziny

Kontrola wykonanej oktadziny powinna obejmowac:
e zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowsg (przez ogledziny i
pomiary),
e stan podiozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
o jako$¢ materialéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow,
e prawidlowos¢ wykonania okladziny przez sprawdzenie:
- przyczepnosci okladziny, ktoéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna
wydawa¢ ghuchego odglosu,
- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty
o dlugosci 2 m (nie powinno przekracza¢ 2 mm na dlugosci laty 2 m),
- odchylenia powierzchni od plaszczyzny tata o dlugosci 2 m (nie powinno
by¢ wigksze niz 2 mm na catej dlugosci taty),
- prawidlowosci przebiegu i wypelnienia spoin poziomnicg i pionem z
dokladnoscig do 1 mm,
- grubosci warstwy kompozycji klejacej pod plytka, ktéra nie powinna prze-
kracza¢ wartosci okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie
zuzycia kompozycji klejacej.

6.2.2. Kontrola wykonania wykladziny

Kontrola wykonanej wyktadziny powinna obejmowac:

e zgodnos¢ wykonania z dokumentacja techniczng lub umowa, poréwnujgc wy-
kladziny z projektem przez ogledziny i pomiary (w tym wielkos¢ i kierunek
spadkéw, miejsca osadzenia wpustow itp.),

e stan podlozy na podstawie protokoléw badan migdzyoperacyjnych,

e jakos¢ materialdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow,

e prawidlowos¢é wykonania wykladziny przez sprawdzenie:

- przyczepnos$ci wykladziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wy-
dawac ghuchego odglosu,

- odchylenia powierzchni od plaszczyzny latg o dhugosci 2 m (odchylenie to
nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na calej dlugosci taty),

- prawidlowosci przebiegu i wypelnienia spoin lata z dokladnoscia do 1 mm,

- grubosci warstwy kompozycji klejacej pod plytke, ktéra nie powinna prze-
kraczaé grubosci okreslonej przez producenta.

6.3.0cena jakosci okladzin i wykladzin z plytek ceramicznych

Jezeli badania wymienione w p. 6.2 dadzg wynik pozytywny, to okladziny i wykladziny z
plvtek ceramicznych nalezy uzna¢ za wykonane prawidiowo.

W przypadku gdy ktérekolwiek z wymagan stawianych powlokom nie jest spelnione,
nalezy uznaé, ze okladziny i wykiadziny z plytek ceramicznych nie zostaly wykonane
prawidiowo i nalezy wykonaé dzialania korygujace, majace na celu usunig¢cie niezgodnosei.
W tym celu w protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materialéw oraz
sposoby doprowadzenia do zgodnosci z wymaganiami.

Po usunieciu niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowaé¢ wykonane okladziny i
wykladziny z plytek ceramicznych, a wynik odnotowa¢ w formie protokétu kontroli i badan.




VII. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

7.1.0g6lIne zasady obmiaru robdt podano w STO ,,Wymagania og6lne”
7.2.Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchni¢ okladzin i wykladzin z plytek ceramicznych oblicza si¢ w metrach
kwadratowych jako iloczyn dhugosci i szerokosci lub szerokosci 1 wysokosci powlok.

Z powierzchni oktadzin i wykladzin nie potraca si¢ powierzchni nieoktadanych, kratek i
innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

7.3. Tloé¢ okladzin i wykladzin w m? okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w na-
turze.

VIIL. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru rob6t podano w STO "Wymagania ogblne".

8.2. Odbiér gotowych okladzin i wykladzin nastgpuje po stwierdzeniu zgodnosei ich
wykonania z zaméwieniem, ktérego przedmiot okreslaja projekt budowlany oraz niniejsza
specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, a takze dokumentacja powykonawcza, w
ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac tynkowych.

Zgodnos¢ wykonania okladzin i wykladzin stwierdza si¢ na podstawie pordéwnania
wynikow badan kontrolnych wymienionych w punkcie 6.2 z wymaganiami i tolerancjami
podanymi w pozostalych punktach.

Oktadziny i wyktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych
sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny, okladzina lub wykladzina
nie powinna zosta¢ przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, poprawi¢ okladzing lub wykladzine i przedstawié ja do
ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i
trwatosci okladziny lub wykladziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode -
obnizy¢ warto$¢ wykonanych roboét,

- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania - usunac
okiadzing¢ lub wykiadzing i wykonac¢ je ponownie.

Protoko6t odbioru gotowych okladzin i wykladzin powinien zawieraé:

ocen¢ wynikOw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania okfadzin lub
wykladzin z zaméwieniem.

IX. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT - PEATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STO "Wymagania ogélne”




9.2. Placi si¢ za wykonang 1 odebrang ilosé m’ powierzchni okiadzin i wykladzin z plytek
ceramicznych wedlug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,

przygotowanie materialow,

dostarczenie materialow i sprzetu,

obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,
ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie
robot na wysokos$cei do 4 m,

przygotowanie podtoza,

umocowanie i zdjecie wktadek dystansowych,
wykonanie okladzin 1 wykladzin z plytek ceramicznych,
reperacja oktadzin i wyk}adzin z plytek ceramicznych,
oczyszcezenie miejsca pracy z resztek materiatow,
likwidacje stanowiska roboczego.

X. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-ISO 13006:2001 Piytki i plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosei i
znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i plyty ceramiczne Scienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E
> 10°10. Grupa B IIL.

PN-EN 176:1996 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwosci
wodnej E <3%. GrupaB L.

PN-EN 177:1997 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3% <E < 6%. Grupa B Ila.

PN-EN 178:1998  Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6% < E < 10%. Grupa B IIb.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.




SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-01.01

MONTAZ OKIEN I DRZWI Z TWORZYW SZTUCZNYCH (PCV)
KOD CPV 45421132-8

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznych ST-01.01

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogoélne dotyczace wykonania
i odbioru robét budowlanych w budynku Sali wiejskiej w Nowym Dworze, polegajacych na
montazu stolarki okiennej i drzwiowej z PCV w budynku Zzlobka w Zbaszyniu

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznych

Postanowienia niniejszej specyfikacji technicznej, jak réwniez Specyfikacja Istotnych Warunkéw
Zamoéwienia, stanowig zalgczniki do umowy, a wymagania zawarte w kazdym z w/w

dokumentéw sa dla Wykonawcy na rowni obowiazujace.

1.3. Zakres Robét objetych Specyfikacjami Technicznymi

Zakres robot objetych niniejszg specyfikacjq dla montazu stolarki okiennej i drzwiowe;:

- przygotowaé otwor do montazu nowego okna i drzwi balkonowych wraz ze sprawdzeniem

wymiaréw otworu,

- zalozy¢ na oScieznicg systemowe kotwy przewidziane przez producenta okna i drzwi
balkonowych, obsadzi¢ oscieznice w otworze, zalozy¢ podpoérki i dokonaé¢ doktadnego

ustawienia w poziomie i pionie,

- osadzi¢ kotki mocujace kotwy,




- zatozy¢ skrzydta i sprawdzi¢ ustawienie okna i drzwi balkonowych w poziomie i pionie,
- uszczelni¢€ osadzenie oscieznicy pianka poliuretanowa montazowa,

- wykona¢ spadki pod parapet zewnetrzny z zaprawy cementowej,

- wykona¢ tynki uzupetniajace kat. III z zaprawy cem-wapiennej na osciezach i $cianie

- wykona¢ uszczelnienie polaczen pomigdzy oscieznica a parapetami zewngtrznymi i

wewnetrznymi,

- w dwoch pakietach szybowvych nalezy przewidzie¢ otwory dla przewodow wentylacyjnych

fi 110,
- zamontowa¢ folie samoprzylepna matowa w kolorze bialym do pakietow szybowych do %
wysokosci okna,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi, obowigzujacymi polskimi normami oraz z definicjami

podanymi STWiORB 00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
1.4.1. Roboty budowlane przy instalowaniu okien i drzwi.

Nalezy przez to rozumie¢ wszystkie roboty zwiazane z przygotowaniem otworéw, montazem nNowej

stolarki, wykonczeniem oraz innymi pracami dodatkowymi zwigzanymi z montazem okien i drzwi.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Przy robotach zwigzanych z instalacjg okien i drzwi nalezy $ciéle stosowaé si¢ do instrukcji producenta
tych elementéw w zakresie transportu, przechowywania, osadzania i montazu, etc. Wykonawca robét jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zachowanie zgodno$ci z dokumentacjg projektows,

poleceniami Inspektora Nadzoru oraz specyfikacjami technicznymi.

UWAGI: Przed rozpoczeciem realizacji przedmiotu zamoéwienia Wykonaweca ma
obowigzek sprawdzi¢ wymiary otworéw okiennych w naturze na budynku! Przedmiotowa
stolarka okienna montowana jest w otworach okiennych bez wegarkéw, w budynku

przewidzianym w najblizszym czasie do termomodernizacji.
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2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotyczace materialow
2.2. Wymagania dotyczgce stolarki otworowej z PCV.

Wymagania dotyczace stolarki otworowej z PCV okreslaja katalogi, normy przedmiotowe i publikacje
techniczne. Wykonawca przedstawi zamawiajacemu do akceptacji dokumenty potwierdzajace, ze

materialy spelniaja warunki okre$lone w art. 10 Ustawy Prawo Budowlane.

2.3. Wymagania dotyczace charakterystyki termicznej stolarki otworowej w przegrodach zewngtrznych
okresla norma PN-ISO 6946 ,Ochrona cieplna budynkéw™. Parametry akustyczne okien i drzwi
balkonowych musza speinia¢ warunki miedzy innymi normy PN-87/B-02151.03 ,,Akustyka budowlana.
Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach. Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz

izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania™.
2.4. Zastosowane materialy:

- zaprawa cementowa —wapienna,
- pianka montazowa,

- gips budowlany szpachlowy

- silikon,

- elementy do montazu okien i drzwi balkonowych,
- kotwy, kolki rozporowe,

- zaprawa klejowa,

- zaprawa do spoinowania,

- farba emulsyjna,

- okno z PCV,

-drzwi zPCV,

- folia matowa w kolorze biatym.

2.4.1. Okna i drzwi — zestawienie.
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Bez wzgledu na podane wymiary w zestawieniu stolarki wykonawca przed ztozeniem oferty powinien

dokona¢ dokfadnych pomiaréw wszystkich okien i drzwi .
2.4.2. Okna i drzwi balkonowe z PVC - wymagania

1. Szklenie: podwdjne 4/16AR/4 szyby zespolone typu float lub thermofloat, lub inne o podobnych
parametrach, o grubo$ci szyb min. 4 mm, izolacyjnos$¢ termiczna szklenia < 1,1 W/(m:zK),

2.Materiat oscieznic i skrzydel:

- ksztaltowniki z PVC wielokomorowe / 5- komorowe/, bezolowiowe, wzmocnione profilami ze stali

ocynkowane;j,

- uszczelnienie odporne na dzialanie warunkéw atmosferycznych — weiskane, montowane w os$cieznicy i
skrzydle,

- okucia — systemowe lub zwigzane z systemem rozwieralno-uchylne, z mozliwo$cig rozszczelnienia okna

przy zamknigtym skrzydle,
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
3.2. Sprzet do osadzenia okien

Wykonawca przystepujacy do wykonania tych robét powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z

drobnego sprzetu budowlanego oraz elektronarzedzi.

Oprécz powyzszego sprzgtu Wykonawca do przewozu okien, drzwi balkonowych i materialow
budowlanych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z:

- samochodu samowyladowczego min. 5,0 t

- wyciagu towarowo-osobowego o udzwigu min. 2,0 t do wysokosci 15 m.

- wyciagu wolnostojacego elektrycznego o udzwigu min. 0,5 -0,75 t

- samochodu skrzyniowego z wciagarka o tadownosci min 5 t

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE
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4.1. Og6lne wymagania dotyczgce transportu

Okresla je norma PN-B-05000:1996 ,,Okna i drzwi. Pakowanie przechowywanie i transport”.
4.2. Transport i rozladunek
Transport powinien odbywac¢ sig samochodami zakrytymi z pelnym zabezpieczeniem przed

uszkodzeniami. Roztadunek powinien obywac sig w spos6b zmechanizowany przy zachowaniu peinej

ostroznosci i ochrony przed uszkodzeniami.
4.3. Skladowanie

Skiadowanie powinni odbywaé si¢ w pomieszczeniach zamknigtych, suchych, przewiewnych.
Zmontowane komplety ram okiennych z oknami i ram drzwiowych z drzwiami balkonowymi ustawia sig¢
w polozeniu pionowym, oparte o siebie z nachyleniem 5-10%. Warunki transportu i sktadowania musza
chronié wyroby przed uszkodzeniem uszczelek, okué, szyb jak rowniez malarskiego wykonczenia.

Nie wolno skladowaé okien (nawet przez krétki okres) pod golym niebem, w miejscach zawilgoconych,

bezposrednio na ziemi i w podobnie niekorzystnych warunkach.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét
5.2. Warunki przystapienia do robét

Roboty powinny by¢ przeprowadzone w temperaturze nie nizszej niz + 5.C. Pomieszczenia powinny by¢

suche i przewietrzone.
5.3. Instalacja i montaz okien.

Wykonawca zobowiazany jest do wykonania robét zwiazanych z instalacja i montazem okien i drzwi

zgodnie z instrukcjami i wytycznymi producentéw elementéw zwiazanych z tematem zadar.
5.3.1. Zabezpieczenie elementéw w trakcie prowadzenia innych robét budowlanych.

Najbardziej narazone na uszkodzenia i zanieczyszczenia przed zabudowaniem sg wyroby stolarki
otworowej z PVC. Uszkodzenia mechaniczne oscieznic powstaja najczesciej wskutek nieostroznego

transportu materiatéw i elementéw do innych robét budowlanych i instalacyjnych. Skrzydta okienne, w
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przypadku, kiedy okres zimowy powoduje koniecznosé zawieszenia skrzydet przed wykonaniem robot

tynkowych nalezy zabezpieczy¢ przed zanieczyszczeniami zaprawg.
5.3.2. Sposoby mocowania stolarki otworowej

Przed rozpoczeciem wbudowywania stolarki otworowej nalezy dokona¢ przegladu przygotowanych
wyrobow sprawdzajgc czy:

- naroza odcieznic i skrzydet sa prawidiowo sklejone i wykazuja proste katy,

- uszczelki sa prawidlowo osadzone w ramiakach skrzydet (np. nie sa wyrwane, zanieczyszczone
farba),

- okapniki sa prawidtowo przykrecone,
- szyby, a szczegblnie szyby zespolone nie sg uszkodzone,
- okucia sg prawidlowo osadzone, nie wykazuja uszkodzen i dobrze dzialaja.

Nie nalezy zabudowywaé okien i drzwi uszkodzonych, zachlapanych wapnem lub zaprawa tynkowa.
Przed osadzeniem elementéw stolarki otworowej konieczne jest sprawdzenie stopnia przygotowania
elementéw $ciennych. Oscieza i musza by¢ wykonane doktadnie w pionie, a nadproza w

poziomie.

5.3.3. Mocowanie oScieznic okien i drzwi z PVC

Producent okien dostarcza szczegélowa instrukcje wbudowywania tych wyrobw, zawierajaca miedzy
innymi zasady laczenia okien i drzwi balkonowych w zestawy. Okna i drzwi z PVC beda wbudowywane

w $cianach zewngtrznych murowanych.

Przy wbudowywaniu stolarki PVC nalezy zachowa¢ odpowiednie luzy na rozszerzenia okien i drzwi pod
wplywem temperatury. Réznica pomigdzy otworem osciezy (muru) a wymiarem zewnetrznym oscieznicy
winna wynosi¢ min 30mm na wysokosci progu i 20 mm na szerokosci, jezeli oscieze zostato prawidlowo

przygotowane — wyprowadzone poziomy i piony.

Do wbudowania okien i drzwi PVC nalezy zastosowaé m.in. nastgpujace materialy:

- kotwy,
- laczniki do taczeniu okien w zestawy,

- kolki rozporowe R10x50 mm z wkretem 6x50mm,




- rurka polietylenowa do dystansowania o Srednicy 10mm i gr. Scianki 1mm /zalecana/

- masa uszczelniajaca, silikon budowlany mrozoodporny,

- szczeliwo syntetyczne, pianka poliuretanowa.

Stosowane do montazu i uszczelniania materialy powinny mie¢ atest Panstwowego Zaktadu Higieny.
Kolejnos¢ czynnosci przy osadzaniu stolarki PVC jest nastepujaca:

- sprawdzi¢ wymiary okien i drzwi oraz otworu okiennego i drzwiowego,

- zdjaé skrzydla z oécieznicy i nasunaé na wystepy oscieznicy kotwy,

- wstawié¢ ofcieznice w otwoér na glebokoé¢ wynikajacg z docelowej grubosci izolacji termicznej,

zachowujac przy tym réwnomierny luz pomiedzy oScieznica a otworem w murze
- ustawi¢ w poziomie i w pionie oscieznice z zachowaniem przyjetych luzéw,
- zamocowaé oscieznice na kotwach,
- zatozy¢ skrzydia na oscieznicg i wyregulowac okno i drzwi balkonowych,

- od strony pomieszczenia luz pomigdzy otworem okiennym i drzwiowym a oscieznicg wypeini¢

szczeliwem syntetycznym,
- zamocowac parapety,

- wykona¢ wykonczenia zewngtrzne i wewngtrzne (tynkowanie, uzupeklnienie spoin oSciezy

zewnetrznych w nawigzaniu do istniejacej elewacji),

- wykona¢ obrobki blacharskie zwracajac uwage na otwory odwadniajace — pozostawié odkryte.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robét
6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Metody badan okien okreslaja Polskie Normy wymienione w punkcie 10 niniejszej
STWiORB.

Czestotliwosé, zakres oraz warunki badan jakosci montazu stolarki otworowej powinny zosta¢ zawarte w
Programie Zapewnienia Jakosci (PZJ), uzgodnione zamawiajacego
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Ocenia¢ nalezy w szczegdlnosci:
- jako$¢ materiatu — dokiadnos¢ wymiarowa, krawedzie naroza, elementy towarzyszace,
- jakos¢ wykonania otworéw,
- prawidlowos$¢, wytrzymatos¢ i szczelno$é osadzenia (ewentualne luzy),

- zachowanie pefnej réwnolegtosci i prostopadtosci (dopuszczalna tolerancja oéciezy max. 2 mm / 1

mb oscieznicy, lecz nie wiecej niz 3 mm na calg oscieznice,
- prawidlowos¢ osadzenia podokiennikow (parapetow)
- prawidtowos¢ szklenia,

- estetyke wykonania.

6.3. Kontrola jakosci wykonania osadzenia stolarki otworowej z PVC

Oéscieznice winny by¢ osadzone pionowo i nie moga wykazywaé luzéw w miejscach polaczefi z murem.
Odchylenie oscieznic okiennych i drzwiowych od pionu lub poziomu nie moze przekraczaé 2 mm na |
metr oscieznicy, nie wigcej jednak niz 3 mm na calgq oscieznicg. Luzy przy pasowaniu wbudowanych
okien i drzwi balkonowych nie moga by¢ wigksze niz 3mm. Zamknigte skrzydla okien i drzwi nie
powinny przy poruszaniu za klamkg lub pochwyt wykazywaé zadnych luzéw. Otwarte skrzydta okienne i
drzwiowe nie moga si¢ same zamykaé. Szczelno$é okna sprawdza sie przez whozenie w dowolnym
miejscu pomigdzy oscieznica a ramiakiem paska papieru pakowego o szerokosci 2 c¢cm. Jezeli po
zamknigciu okna i drzwi pasek nie daje si¢ wyciagnaé bez zerwania, okno uznaje si¢ za szczelne. Okucia
elementéw powinny byé zamocowane w sposéb trwaly. Wszelkie obrébki blacharskie (dokladno$é
osadzenia okapnikéw), jako$¢ osadzenia i uszczelnienia parapetéw nie moga budzi¢ zadnych zastrzezen.
Przedmiot reklamacji w czasie odbioréw powinny stanowi¢ réwniez wszelkie mechaniczne uszkodzenia
na powierzchniach okien i drzwi balkonowych, a takze wykonczenia, szyb, powlok z folii PVC, uszczelek
i okugé.

7.0. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows zintegrowanego obmiaru dla wykonania stolarki okiennej i drzwiowej jest :

ma (metr kwadratowy)




Pomocniczymi jednostkami sa:
Jednostka obmiarowa dla okien i drzwi jest 1 szt. (sztuka)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

8.2. Odbiér wykonania osadzenia stolarki otworowej.
Odbiorowi podlegaja nastepujace elementy:

8.2.1. Odbiér wykonania osadzenia stolarki otworowej z PVC:

Odbioru wbudowania okien i drzwi dokonuje sie po ich ostatecznym osadzeniu na state. Odbiér

osadzenia o$cieznic powinien by¢ przeprowadzony przed wykoficzajacym otynkowaniem o$ciezy.
9.0. PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z warunkami umowy,
10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Polskie Normy

WYKAZ OBOWIAZUJACYCH NORM DOTYCZACYCH OKIEN — STOLARKA OTWOROWA — SST.A.M.
PN-EN 13049:2004 Okna. Uderzenie cialem miekkim i ciezkim. Metoda badania, wymagania dotyczace
bezpieczenistwa i klasyfikacja

PN-EN 13115:2002 Okna - Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych — Obciazenie pionowe, zwichrowanie i sity
operacyjne

PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi - Odporno$é na wielokrotne otwieranie i zamykanie — Metoda badania
PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi - Przepuszczalno$é powietrza - Klasyfikacja

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi - Wodoszczelnosé - Klasyfikacja

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi - Odporno$¢ na obciazenie wiatrem - Klasyfikacja

PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi - Odpornoéé na obciazenie wiatrem — Metoda badania

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$é mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja

PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi - Przepuszczalnosé powietrza - Metoda badania

PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi - Wodoszczelno$é - Metoda badania

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

PN-90/B-91002 Okna i drzwi balkonowe. Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych modularnie
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PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatow drewnopodobnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania

PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materialéw drewnopodobnych i tworzyw sztucznych. Zmiana 2 Wymagania
i badania

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana - Okna i drzwi - Wymagania i badania (Zmiana 3) /Az3:2001

10.2. Inne dokumenty

Aktualne i obowigzujace instrukcje, atesty, aprobaty techniczne i certyfikaty.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT

IV. 1ZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE
: PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru izolacji przeciwwilgociowych zwigzanych z
wykonaniem zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikagcji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie wszystkich izolacji przeciwwilgociowych. Obejmujg prace
zwigzane z dostawa materiatéw, wykonawstwem i wykornczeniem powiok,
wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie¢ wykonanie nastepujacych robét:
- oczyszczenie $cian,

- osuszenie $cian,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych §cian, podtég,

- utozenie izolacji wodoszczelnej powlokowej w pomieszczeniach mokrych,
1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST s zgodne z obowigzujacymi polskimi
normami i Ogolng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét




- wodoszczelna

- wytrzymata na rozcigganie

- do wewnatrz i na zewnatrz

- odporna na starzenie

- odporna na warunki atmosferyczne

- odporna na roztwory soli, kwasow i tugéw, alkalia, rozpuszczalniki,

- tatwa w obrébce

Znajduje zastosowanie, jako element uszczelniajgcy szczelin dylatacyjnych, narozy
scian i podt6g, krawedzi, konstrukeji budowlanych. Wykorzystywana w miejscach
wystepowania zwigkszonych naprezen oraz w miejscach szczegolnie narazonych
na dziatanie wilgoci takich jak: $ciany fundamentowe , balkony, baseny, toalety,
tazienki, kuchnie.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogéinej Specyfikacji Techniczne;.
Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do przewozu materiatow
oraz drobnym sprzetem do wykonania robét objetych niniejszg ST.

Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiadaé nastepujacy sprzet i
narzedzia:

- do przygotowania podioza — sprzet do mycia, miotki, szczotki druciane,

- do przygotowania zaprawy uszczelniajgcej - naczynia i mieszadio wolnoobrotowe,
- do przygotowania zaprawy cementowej — betoniarka,

- do nakfadania — sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia,

- do cigcia taSmy - nozyczki

4. TRANSPORT

4.1. Ogodine wymagania

Ogdine wymagania dotyczace transportu podane sa w OST .

4.2. Pakowanie i magazynowanie materialéw

- Materiaty izolacyjne sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach.
Dlatego mozna je przewozié¢ dowolnymi §rodkami transportu wielkoscig
dostosowanego do ilosci tadunku.

- Ladunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne
pakowane w wiadra i pojemniki nalezy chronié przed przemarznieciem.

4.3. Transport materiatéw

Transport materiatow odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed
przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukciji

przez Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

5. WYKONANIE ROBOT
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Ogélne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogodinej
Specyfikacji Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robét zwigzanych z
wykonywaniem izolacji przeciwwilgociowych oraz wszystkie roboty pomocnicze.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnoéé z
umowa, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga

akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i
sktadowania podano w OST .

2.2. lzolacje

2.2.1.1zolacje powtokowe z emulsji asfaltowych lub inne materiaty o podobnych
wiasciwosciach posiadajgce wymagane aprobaty techniczne dopuszczajace do
stosowania w budownictwie. Wewnetrzne $ciany tazienki — izolacja pozioma z
bezszwowej powtoki mineralnej. Materiaty powinny spetia¢ wymagania PN-69/B-
10260.

2.2.2. Powtoka gruntujgca - uzywana jest do przygotowania podtoza przed
naklejeniem glazury i ptytek podtogowych na tynku gipsowym, plytach gipsowo-
kartonowych i gipsowych ptytach widknistych.

Powtoka stuzy do gruntowania podtozy pod samopoziomujgce masy posadzkowe
oraz masy uszczelniajace.

2.2.3. Ptynna folia uszczelniajgca na bazie dyspersji tworzyw sztucznych, do
wykonywania hydroizolacji podptytkowych, w peni elastyczna.

Szczegodlne whasciwosci produktu:

- gotowa do uzycia

— wodoszczelna

- tatwa i bezproblemowa obrébka

- mozliwo$¢ nanoszenia watkiem

— wysoka elastycznos$¢ (wytrzymatosé przy zerwaniu

ok. 310 %).

Preparat ten stosuje sie przede wszystkim w pomieszczeniach wilgotnych i mokrych,
takich jak np. natryski, prysznice, tazienki, toalety, kuchnie, pralnie, farbiarnie, itp.
Moze by¢ stosowana na podiozach betonowych, jastrychach cementowych, tynkach
tradycyjnych (cementowych i cementowo-wapiennych) oraz na podiozu

Z cegty ceramicznej, silikatowej, na bloczkach gazobetonowych i
keramzytobetonowych oraz na podtozach zawierajacych gips (ptyty GK, suche
jastrychy, jastrychy anhydrytowe). Moze by¢ stosowana takze w systemach
ogrzewania podtogowego.

2.2.4. Tasma dylatacyjna - uszczelniajaca

Wodoszczelna, elastyczna tasma uszczelniajaca do wykonywania uszczelnienia
dylatacji oraz tworzenia elastycznego uszczelniania spoin podtogowych i $ciennych
Wiasciwosci:

- elastyczna
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5.1. Ogéine zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;j,

5.1.1. Przygotowanie podtoza:
Podtoze musi by¢ czyste, nosne, stabilne i wolne od oleju, ttuszczy, luznych i

Ponadto podioze musi byc¢ réwne, bez wystajacych fragmentow i wirgcen, jak
réwniez ubytkow, spekan, rakéw itp.

9.1.2. Szczegblowe Wwykonanie

Nalezy zaizolowaé powierzchnie posadzki Wraz ze scianami na wysokos¢ licowania
$cian plytkami w tazienkach.

Do zabezpieczania Przed wilgocia, woda nie bedacg pod ci$nieniem i wodg
ciSnieniowa, podiozy i §cian, stuzg zaprawy oraz masy uszczelniajgce,
Najpopularniejsze 3 tzw. "plynne folie", 2 ktérych wykonuje sie kilkuwarstwowe
uszczelnienia, przy czym Pomiedzy nanoszeniem kolejnych warstw Powinno uptyngé
Kilka godzin (wstepne Przeschniecie w optymalnych warunkach termiczno-
wilgotnoéciowych). Spoiny narozne, Przejscia, przytacza sanitarne, Przepusty rurowe
oraz odptywy podtogowe uszczelnia si¢ dodatkowo Specjalnymi tagmami i
kotnierzami uszczelniajacymi. Warstwy uszczelniajgce nanosj si¢ na podioze

Przez malowanie lub szpachlowanie. Po wyschnigciu tworza one Szorstkg powtoke o
niewielkiej grubosci, o doskonatej Przyczepnosci dla oktadzin ceramicznych.

uszczelniajaca.

W przypadku temperatur Powyzej +20°C nalezy liczy¢ sie z Szybkim tworzeniem sie
btony na naktadanej warstwie plynnej folii. Bardzo dobre, elastyczne uszczelnienie
uzyskuje sie poprzez wklejenie pomigedzy 2 warstwy preparaty wiokniny elastycznej i
niezaleznie od podtoza obcigzenia woda, przykrycie krawedzi poziomych |
pionowych (potaczen Sciana/podtoga i Sciana/éciana) specjalng
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tasma uszczelniajgea | a nastepnie natozenie na te tasme ptynnej folii . Przed
wyschnigciem uszczelnienie wykonane z ptynnej folii nalezy chroni¢ przed wilgocig .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania og6ine

Ogoine zasady kontroli jako$ci robét podano w Ogélinej Specyfikacii Techniczne;j.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatow z wymogami prawa.

Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- badanie podiozy i podktadow,

- przygotowania podioza,

- prawidtowosci wykonania robot,

- wykonania izolaciji poziomej,

- wykonania izolac;ji pionowej,

6.2. Wymagania szczegolowe

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
Zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych
przez producenta ich jako$é nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowa¢ sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytwérey. W przypadku zastrzezeri co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien byé
on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym). Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny byé kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogdine zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogolnej Specyfikacji.
Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdinych pozyciji, jest zatgczony do dokumentagcii przetargowej przedmiar
robot.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostka obmiarowa jest 1 m2 wykonanej izolacji.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogodine zasady odbioréw robét podano w Ogdinej Specyfikacii Technicznej.
Odbior robét izolacyjnych powinien sig odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych
robét wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowié nastepujace dokumenty:
- dokumentacja kosztorysowa,

- dziennik budowy,

- zadwiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

- protokdty odbioru poszczegolnych etapéw robot zanikajgcych,

- protokdty odbioru materiatéw i wyrobow,

- Wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.
Roboty podlegajg zasadom odbiory robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogéine zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogolinej Specyfikacji Techniczne;.
Podstawg ptatnosci 83 ceny jednostkowe Poszczegbinych pozycji zawartych w
wycenionym przez wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja;

- dostawe materiatéw,

- Przygotowanie i oczyszczenie podtozy,

- Zabezpieczenie obszaru robét,

- wykonanie izolacji wraz z ochrong,

- izolacje przeciwwilgociowg $cian,podtég

- wklejenie taém uszczelniajgcych naroznych,

- prace porzgdkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE
PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.
PN-B-24006 Masa asfaltowo- kauczukowa.
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ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegé:lowé specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
pit 1.1,

1.3. Zakres robédt objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoSci

umozliwiajace i majgce na celu wykonanie nastepujacych robét malarskich:
Malowanie tynkéw.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okre$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne 2z obowigzujacymi
odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawea robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za

zgodno$é z dokumentacjg projektows, SST i poleceniami InZyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) ‘
Do przygotowania farb stosowaé mozna kazda wodg zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz
wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Rozcieficzalniki
| W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:




- wodg — do farb emulsyjnych,

- inne rozcieficzalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych
rodzajow farb powinny odpowiadaé normom paristwowym lub mieé¢ cechy
techniczne zgodne z za§wiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta

oraz z zakresem ich stosowania.

2.3. Farby budowlane gotowe

2.3.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm panstwowych lub Swiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

2.3.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu
winylu, lateksu butadieno-styrenowego i1 innych zgodnie z zasadami

podanymi w normach i §wiadectwach

2.4. Stodki gruntujace

2.4.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sig
gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby
emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chionnych podfozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbg
emulsyjna rozcienczona woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju
farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powloki malarskiej.

2.4.2. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia
jego wsigkliwosci powinno byé¢ stosowane w postaci roztworu wodnego

3-5%.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4, Transport
Farby pakowane nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowiazujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

-4




5. Wykonanie rob6t

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byé
nizsza niz +8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewag.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny byé ogrzane do temperatury co najmniej
+8°C. Po zakoficzeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania
temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spa$é ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych
powierzchni cieptym powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen

ogrzewczych.

3.1. Przygotowanie podtozy
5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢,
naprawione przez wypelnienie ubytk6w zapraws cementowo-wapienng.
Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych
drutdw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbié, arysy
poszerzy¢ i ponownie wypetnié zaprawg cementowo-wapienna,
5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbe
emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz

rozcienczong woda w stosunku 1:3-5,

5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.3.1 Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu
srodkéw myjacych i dezynfekujacych.
Powloki powinny dawaé aksa:nitno—matovs;ry wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powlok bez uszkodzefi, smug, plam i §ladéw pedzla.

L

6. Kontrola jakoSci
6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania

powinna obejmowadé:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,
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-  sprawdzenie wsigkliwo$ci,
- sprawdzenie wyschnigcia podloza,
- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez
ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwodci nalezy wykonaé przez
spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilZzonej powierzchni powinna nastapié¢ nie wezeéniej niz
po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po
zakoniczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od
+5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za
wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny,
nalezy usuna¢ wykonane powtoki cze$ciowo lub catkowicie i wykonaé

powtdrnie.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarows robot jest mb osciezy przy danej szeroko$ci i m’
powierzchni zamalowanej wraz % przygotowaniem do malowania podioza,
przygotowaniem farb, ustawieniem 1 rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Iloé¢ robdt okreéla sig¢ na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i

sprawdzonych w naturze.




8. Odbiér robot
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidr podtoza
8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach pafstwowych lub $wiadectwach
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajace
drobne uszkodzenia powinno byé naprawione przez wypelnienie ubytkéw

zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednia

szpachléwka. Podloze powinno byé przygotowane zgodnie z.

wymaganiami. Jezeli odbior podioza odbywa sie po diuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczyscié.
8.2. Odbiér robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na
stwierdzeniu réwnomiernego rozitozenia farby, jednolitego natezenia
barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku prze§witu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypelniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych platéw
powloki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym
powierzchni¢ malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2, Sprawdzenie odpornodci powloki na wycieranie polegajace na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub bawetniang
szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornoéci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie wodg polegajace na
zwilzaniu badanej powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokra
migkka szczotka lub szmatka’

Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny byé kazdorazowo wpisywane do

dziennika budowy.
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9. Podstawa platno$ci
Placi si¢ za ustalong ilo§¢ mb oéciezy przy danej szerokosci i m? powierzchni
zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania
podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowad lub
drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. [loéé robét okresla
si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane
| PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie
prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badat.
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WYKONANIE OCIEPLENIA SCIAN ZEWNETRZNYCH
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT SST -16

ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH
BEZSPOINOWE OCIEPLANIE SCIAN BUDYNKOW - Kod 45450000-6

SPIS TRESCI

IS o 2 ¥4 = TSSOSO
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT L
7. OBMIAR ROBOT .. SN S S

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PtATNOSCI
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA R S S
Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegotowa Specyfikacja Techniczna

BSO - Bezspoinowy System Ociepleniowy

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej SST sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru

bezspoinowgo systemu ocleplenlowego na bazie piyt styroplanowych w zakreme
zadania .

12.14 w SW|erzaW|e

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych wykonaniem

bezspoinowgo systemu ociepleniowego w obiektach:

(zestawienie dziatdw zgodne z przedmiarem robdt)

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi hormami oraz
okresleniami podanymiw ST-0

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:

Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych skfada sie z nastepujacych
skiadnikow:




— zaprawy klejacej i tacznikbw mechanicznych systemu,

— ptyt styropianowych

- warstwy wykonczeniowej systemu.

— sposdb mocowania — klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie
mechaniczne,

— rodzaj warstwy wykonczeniowej — tynk cienkowarstwowy (minerainy, polimerowy,
krzemianowy,

silikonowy),

Podtoze — powierzchnia nowej lub istniejacej $ciany lub stropu.

Srodek gruntujacy — materiat nanoszony na podioze lub > warstwe zbrojong, celem
regulacji (wyréwnania,

redukcji) nasigkliwo&ci lub zwigkszenia przyczepnosci.

Izolacja cieplna — materiat o niskiej warto$ci wspétczynnika przewodzenia ciepta, jako
sktadnik BSO

mocowany w formie ptyt na $cianach (przegrodach) zewnetrznych i nadajacy im
wymagane parametry '
termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klejgca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego
do podtoza.

tgczniki mechaniczne — okreslone fgczniki do mocowania systemoéw izolacji cieplnej
do podtoza, na

przykiad kotki rozporowe i profile,

Warstwa zbrojona — okre$lona warstwa systemu stosowana bezpoérednio na
powierzchni materiatu do

izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwiekszy wptyw na
wiasciwosci mechaniczne

systemu.

Siatki z widkna szklanego — okreslone tkaniny systemu skiadajace sie z przedzy z
ciggtych wtdkien

szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z wykorczeniem odpornym na dziatanie
alkaliow.

Zbrojenie — okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu
zwiekszenia jej

wytrzymatosci mechanicznej. Zbrojeniem sa zazwyczaj siatki z widkien szklanych lub
siatki metalowe.

Warstwa wykonczeniowa — okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub
nieorganiczny systemu, tworzacy jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykoriczeniowa
w pofaczeniu z warstwg zbrojong stanowi

zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych; nadaje rownie8
systemowi fakture i

barwe.

Systemowe elementy uzupetniajgce — listwy (profile) cokotowe (startowe), kgtowniki
narozne (ochronne),

profile dylatacyjne, profile | elementy dekoracyjne, podokienniki — stuzg do
zapewnienia funkcji technicznych

BSO i uksztaftowania jego powierzchni.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z
dokumentacjg

57




projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru, Ogélne
wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét podano w ST-0

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w ST-0

2.2. Rodzaje materiatéw i elementéw systemu

Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach

odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Srodek gruntujacy — materiat wodorozcieniczalny (np. dyspersja akrylowa,
wodny roztwér szkia

wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podioza, do jego przygotowania
przed klejeniem ptyt

izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy
wykonczeniowe).

2.2.2, Zaprawa (masa) klejaca — gotowy lub wymagajacy zarobienia z woda materiat
(na bazie cementu

modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony
widknem szklanym) do

klejenia ptyt izolacji termicznej do podioza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolagiji
(styropian, wetha

mineralna). Wybdr zaprawy ma wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektérych
systemach zaprawa

klejaca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana
konsystencja zaprawy (stozek

pomiarowy): 10 £1 cm.

2.2.3. Piyty termoizolacyjne ze styropianu:

— piyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040
Fasada, EPS 80-036

Fasada) grubos$ci 10 cm

Ptyty mocowane sg, metoda klejenia oraz za pomocg tacznikéw mechanicznych lub
metodg lgczona.

Piyty majg krawedzie proste lub frezowane (piéro/wpust, przylga), poprawiajace
szczelnos¢ potaczen.

Szczegdtowe wymagania dia plyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-
EN 13163,

— plyty ze styropianu ekstrudowanego - ze wzgledu na nizsza w poréwnaniu ze
styropianem _

ekspandowanym nasigkliwo$¢, majg zastosowanie w strefach o podwyzszonym
oddziatywaniu wilgoci

(woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na cokotach budynkéw. Szczegétowe
wymagania dla ptyt ze :

styropianu ekstrudowanego okresla norma PN-EN 13164,

2.2.4, kgczniki mechaniczne:

— kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen,

poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa.
Wyposazone sg w




talerzyki dociskowe, dodatkowo —w krazki termoizolacyjne, zmniejszajace efekt
powstawania mostkow

termicznych,

2.2.5. Zaprawa zbrojgca — oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np.
dyspersja

akrylowo-kopolimerowa), zawierajgca wypetniacze (takze wibkna) masa, nanoszona
na powierzchnig piyt

izolacyjnych, w ktérej zatapiana jest siatka zbrojaca.

2.2.8. Siatka zbrojgca — siatka z widkna szklanego (impregnowanego
przeciwalkalicznie) o gramaturze

min. 145 g/m2, wtapiana w zaprawe zbrojgca.

2.2.7. Zaprawy (masy) tynkarskie

— zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych)
suche zaprawy do

wykonywania tynkéw cienkowarstwowych.-Mimo mozliwoéci barwienia, zgodnie z
zaleceniami

producentow, dla poprawy cech optycznych, nasigkliwosci i odpomosci na
Zanieczyszczenia wymagaja

zwykle malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm)
wykonywane s3 w réznych

grubosciach i fakturach powierzchni — typu baranek lub rowkowy (,kornik”, zlobiony),
— masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje
polimerowe) gotowe

materialy do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie
wymagajg malowania

farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw
mineralnych,

2,2.8, Farby — farby elewacyjne krzemianowe (silikatowe) stosowane systemowo na
powierzchniach

tynkéw cienkowarstwowych.

2.2.8. Elementy uzupetniajace (akcesoria systemowe):

— profile cokolowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzace do
systemowego uksztattowania

dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podtoza za pomoca kotkow
rozporowych,

— narozniki ochronne — elementy: z wiékna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i
aluminiowej (z

ramionami z siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikéw
budynkéw, osciezy

itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

~ listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzgce do
wykonywania stykéw BSO z

innymi materiatami (np. o$cieznicami),

— profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z widkna szklanego, stuzace do
ksztattowania szczelin

dylatacyjnych na powierzchni BSQO,

— taémy uszczelniajgce — rozpreSne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki
(poliuretanowej) do

wypetniania szczelin dylatacyjnych, polaczen BSO z oscieznicami, obrébkami
blacharskimi i innymi
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detalami elewacyjnymi,

- pianka uszczelniajaca — materiat do wypetniania nieszczelnych potaczen miedzy
ptytami izolacji

termicznej,

— siatka pancerna — siatka z wikna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura
~500 g/m2), do

wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym
oddziatywaniu

mechanicznym (np. do wysoko$ci 2 m ponad poziomem terenu),

— podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej
(stalowej,

aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw ociepleniowych

Wyroby do systeméw ociepleniowych moga byé przyjete na budowe, jesli spetniajg
"~ nastepujace warunki: : )

— 83 zgodne z ich wyszczegélnieniem i charakterystykq podang w dokumentagji
projektowej i specyfikacji

technicznej (szczegdtowsj),

— sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spelniajg wymagane wlasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami
odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub

jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobéw lub firmowe wytyczne
stosowania -

wyrobow.,

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét ociepleniowych wyrobow nieznanego
pochodzenia.

2.4. Warunki przechowywania i sktadowania wyrobéw do robét ociepleniowych
Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i
przechowywane zgodnie z

instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobata Techniczng (pkt 4 — Pakowanie,
przechowywanie i

transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

- $rodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby -~ przechowywaé w
szczelnie zamknigtych

opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem
mrozu, przez

okres zgodny z wytycznymi producenta,

— materiaty suche — przechowywac w szczelnie zamknietych opakowaniach, w
warunkach suchych, przez

okres zgodny z wytycznymi producenta,

— izolacja termiczna — plyty ze styropianu i weiny mineralnej przechowywaé w
warunkach zabezpieczonych '
przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych,

— siatki zbrojgce, listwy, profile, oktadziny — przechowywaé w warunkach
zabezpieczonych przed

zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3. SPRZET
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3.1. Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0

3.2. Sprzet do wykonywania BSO

3.2,1. Do prowadzenia robét ha wysoko$ci — wszystkie typy rusztowar i urzadzeri
transportu pionowego,

stosowanych do robét elewacyjnych,

3.2.2. Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe),
stosowane do

mieszania mas, zapraw i klejéw budowlanych,

3.2.3. Do nakfadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania
recznego (pace, kielnie,

szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy
mieszajgce, agregaty, - '

pistolety natryskowe}, takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,
3.2.4. Do cigcia plyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi —
szlifierki reczne, pity :

reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni piyt
(boniowanie),

3.2.5. Do mocowania ptyt ~ wiertarki zwykie i udarowe, osprzet (nasadki) do
ksztattowania otworéw

(zagtebianie talerzykéw i krgzkow termoizolacyjnych),

3.2.6. Do ksztattowania powierzchni tynkéw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego,
narzedzia do

modelowania powierzchni,

3.2.7. Pozostaly sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury
traserskie itp.

4. TRANSPORT

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST -0

5. WYKONANIE ROBOT .

5.1. Ogéine zasady wykonania robét podano w ST-0

5.2. Warunki przystapienia do robét ociepleniowych

Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy;

— wykonac wszystkie roboty stanu surowego, zamurowacé i wypetni¢ przebicia, bruzdy
i ubytki,

— wykonac caty zakres robét dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki
blacharskie), montazu

(ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejsé i przytaczy
instalacyjnych na

powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO,

— wykonad roboty, majace wplyw na sytuacje wilgotnosciowa poditoza, przede
wszystkim tynki wewnetrzne i jastrychy,

— wykonac zabezpieczenia stolarki, Slusarki, oktadzin i innych elementéw elewac;i.
5.3. Wymagania dotyczace podtoza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robot nalezy wykonaé ocene podioza, polegajaca na kontrali
jego czystosci,

wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci, réwnosci wytrzymaloéci.

Sprawdzenie réwnosci | gtadkosci ~ okreélenie wielkosci odchytek ciany (stropu) od
ptaszczyzny i kierunku pionowego (poziomego).

5.4. Przygotowanie podfoza

Zaleznie od typu i stanu podioza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do rob6t
zasadniczych:
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= oczyscic podfoze z kurzu i pytu, usungé zanieczyszczenia, pozostatosci Srodkéw
antyadhezyjnych

(olejéw szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu
podfoza,

- w przypadku istniejacych podiozy usungé warstwe ztuszczen, spekar,
odspajajacych sig tynkéw i warstw malarskich. Sposoéb przygotowania powierzchni
(czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda

strumieniowa (rézne rodzaje $cierniw), ci§nieniowa) nalezy dostosowaé do rodzaju i
wielkoSci

powierzchni podtoza, powstate ubytki wypeinié zaprawg wyréwnawcza,

— wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢
zabezpieczone antykorozyijnie.

5.5. Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywa¢ przy spefnieniu wymagan producenta systemu,
dotyczgcych dopuszczalnych ?

warunkéw atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25°C, brak
opaddw, sil nego

nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie
mocowanych do rusztowarn

oston, zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem opadéw atmosferycznych,
promieniowania sfonecznego i

wiafru,

5.5.1. Gruntowanie podioza

5.5.2, Montaz plyt styropianowych

5.5.3. Wykonanie detali elewacji

5.5.4. Wykonanie warstwy zbrojonej

5.5.5. Gruntowanie warstwy zbrojonej

5.5.6. Warstwa wykoriczeniowa — tynkowanie i malowanie

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakoéci robét podano w ST-0

6.2. Badania przed przystapieniem do robét ociepleniowych

Przed przystapieniem do robét ociepleniowych nalezy przeprowadzié badania
materiatéw, ktére beda

wykorzystane do wykonywania rob6t oraz dokonaé oceny podioza.

6.3. Badania w czasie robét

Jakos¢ i funkcjonalnoéé BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich
kolejnych etapow systemowo okreslonych robét. Z tego wzgledu, w czasie
wykonywania rob6t szczegélnie wazna jest biezaca kontrola robét zanikajgcych
(ulegajgcych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

6.3.1. Kontroli przygotowania podioza — nognosci, czystosci, wilgotnosci,
nasigkliwosci (wykonania

warstwy gruntujgcej), réwnosci powierzchni,

6.3.2. Kontroli jakosci klejenia ptyt styropianowych — montazu profili cokotowych,
przyklejenia ptyt na

powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykéw plyt, wypetnienia szczelin, czystosci
krawedzi piyt,

uksztattowania detali elewacji — dylatacji, stykéw i potaczen,

6.3.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu

kotkdw rozporowych,




potozenia talerzykow (krazkéw) wobec ptaszczyzny plyt (w ptaszezyznie lub do 1 mm
poza nig),

6.3.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej - zbrojenia uko$nego otwordw,
zabezpieczenia krawedzi, -

wielkosci zaktadbw siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci warstwy i jakosci
powierzchni warstwy

zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie
powinno powodowad

szkodliwych peknigc w warstwie zbrojonej, tzn. peknigé na potaczeniach piyt i/lub
peknie¢ o szerokosci

wiekszej niz 0,2 mm,

6.3.5. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie
zakresu wykonania

(w przypadku systemowego wymagania),

6.3.6. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowe;: :

— tynku — pod wzgledem jednolitoéci, réwnoséci, koloru, faktury,

— malowania — pod wzgledem jednolitosci i koloru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne obmiaru robét podano w ST-0

7.2. Jednostki obmiaru poszczegdlnych robét podano w przedmiarze robét,

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogélne zasady odbioru robét podano w ST-0

8.2 W trakcie dokonywania odbioru robét nalezy dokonaé oceny wykonanych robét
elewacyjnych poprzez poréwnanie z wymaganiami w niniejszej SST, ktére powinny
uwzgigednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczace
warunkéw odbioru a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robét
elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systeméw ocieplania
Scian” — wyd. przez ' : :
Stowarzyszenie na Rzecz Systeméw Ociepieri, Warszawa 2004 .

Obowigzujg takze wymagania:

— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego
promienia nie powinny

by¢ wigksze niz 7 mm,

— dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie
powinny byé

wigksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej wysokosci
budynku.,

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO
powinna posiadacé

jednorodny i staly kolor i fakturg. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej
powierzchni lokalnych

wypukiosci | wklgstosci, mozliwych do wykrycia w $wietle rozproszonym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-0

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Dokumenty odniesienia podane w ST-0

10.2 Normy

PN-EN 13163:2004

Wyroby do izolaciji ciepinej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie.




Specyfikacja,

PN-EN 13164:2003

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie, Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego
(XPS) produkowane

fabrycznie, Specyfikacjia. PN-EN 13164:2003/A1 :2005(V)

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego
(XPS) produkowane

fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana A1).

PN-EN 13499:2005

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) ze

styropianem. Specyfikacja.

PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.

Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robét elewacyjnych z zastosowaniem

-~ zewnetrznych

zespolonych systeméw ocieplania §cian — Stowarzyszenie na Rzecz Systemow
Ocieplen, Warszawa

2004 r,

— Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania §cian zewnetrznych
budynkéw Warszawa

2002 .

— ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ociepleri z zastosowaniem
styropianu jako

materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania
Aprobat

Technicznych ITB Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe taczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia
Udzielania Aprobat

Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

- ZUAT 15/V.07/2003 t.gczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w
piyty. Zalecenia

Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003
r.

— ZUAT 15/VI11.07/2003 Zaprawy klejace i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych

ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 .

— ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy
izolacji cieplnej z

wyprawami tynkarskimi. Dz. Urz. WEGC212 z 06.09.2002 . :

— ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — taczniki
tworzywowe do mocowania

warstwy izolacyjnej ocieplen &cian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT
VI. STOLARKA DRZWIOWA

< [ PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot specyfikacii

Przedmiotem niniejszej szczegbtowe] specyfikaci technicznej sa wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét: montazu stolarki nowe;j zwigzanych z
realizacjg zadania

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
Przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacii obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majgce na celu wykonanie drzwi wewnetrznych. Obejmujg prace
zwigzane z dostawg materiatéw, montazem.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacjg

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét:
- montaz stolarki drzwiowe;j wewnetrznej,
- drobne prace wykoriczeniowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
Polskimi Normami i Ogéing Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogdine wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t podano w Ogéinej
Specyfikacji Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$é robét zwigzanych z
montazem drzwi wewnetrznych , naswietli oraz wszystkie roboty pomocnicze.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoé¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnosé z
umowa, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogo6ine wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogédlinej
Specyfikacji Techniczne;.

2.2. Drzwi




- Skrzydta drzwiowe ptytowe wewnetrzne petne jednoskrzydtowe fabrycznie
wykoriczone - biate, wypetnienie ptyta widérowa, klamka, okucia

- Skrzydta drzwiowe ptytowe wewnetrzne szklone jednoskrzydtowe o powierzchni do
1.6 m2 oszklone szyba o powierzchni do 0.25 m2 fabrycznie wykoriczone - biate,
wypetnienie ptyta widrowa, klamka, okucia, kratka wentylacyjna, zamek tazienkowy
- oScieznice stalowe na peing grubo$é muru wraz z opaskg o szerokosci 10 cm. w
kolorze drzwi.

- materiaty pomocnicze : kotwy elastyczne, silikon, pianka .

3.  SPRZET

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogélnej Specyfikacii Techniczne;.
Wykonawca powinien dysponowaé $rodkami transportu do przewozu materiatéw,
drobnym sprzetem potrzebnym do montazu i demontazu okien i drzwi.

4. TRANSPORT

Ogéine wymagania dotyczace transportu podano w Ogélinej Specyfikaciji
Technicznej.

Materiaty mozna przewozié dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich
ochrone przed uszkodzeniami mechanicznymi, szkodliwym wptywem czynnikéw
atmosferycznych oraz przesunieciem lub utratg statecznosci.

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysyiki powinna zawieraé wszystkie
elementy przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie
Zamontowane do wyrobu przechowywaé i transportowa¢ w odrebnych
opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem
przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami,.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogélne zasady wykonania robét

Ogoine zasady wykonania robét podano w Ogdinej Specyfikacji Techniczne;j.
5.2. Sprawdzenie stolarki

Przed wbudowaniem stolarki nalezy sprawdzi¢, czy:

- haroza oscieznic i skrzydet sg prawidtowo sklejone i wykazujg katy proste,

- uszczelki sg prawidtowo osadzone w ramionach skrzydet (np. nie sg wyrwane,
zanieczyszczone),

- okucia sg prawidiowo osadzone, nie wykazuja uszkodzen i dobrze dziataja.
§.3. Przygotowanie osciezy

Oscieza musza byé wykonane doktadnie w pionie a progi i nadproza w poziomie.




Brak prostokatnosci wymaga usunigcia usterki. Powierzchnie o$ciezy musza mie¢
zatartg zaprawe, a wszelkie wyrwy i odbicia muszg byé uzupetnione.

Skrzydfa drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. peknigcia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypetnic kitem syntetycznym (ftalowym).

5.4. Montaz stolarki

5.4.1. Do montazu stolarki mozna Przystapic w tych czesciach budynku, ktére sg
wysuszone i zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi.

5.4.2. Przygotowane warsztatowo i zabezpieczone przed zabrudzeniem oscieznice
nalezy umiescié w otworach, ustawié do pionu, poziomu i w ptaszczyznie oraz
Zamocowac mechanicznie do osciezy.

5.4.3. Szczeliny pomigdzy o$ciezami i oscieznicami wypetni¢ piankg poliuretanows,
ktérej nadmiar po wyschnieciu nalezy usunaé lub kitem trwale plastycznym.

9.4.4. Oscieznice drzwiowg mocowaé za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w
osciezu.

5.4.5. Po osadzeniu skrzydet nalezy je wyregulowaé i uzbroié w okucia.
Zabezpieczenia elementdw okiennych i drzwiowych usung¢ po zakoriczeniu
wszystkich prac wykonczeniowych.

5.4.6. W celu ochrony o$cieznice nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i
zabrudzeniem — do czasu zakoriczenia prac budowlanych.

5.4.7. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byé mniejsze od 1 mm na 1 m
wysokosci drzwi, nie wiecej niz 3 mm.

9.4.8. Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny byé wigksze od:
- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy diugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

9.4.9. Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknag i sprawdzi¢ luzy.

5.4.10. Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow stolarskich.
Luzy migdzy skrzydtami +2
Miedzy skrzydtami a oscieznicg -1

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogoinej Specyfikacii Techniczne;j.
Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na
biezaco, w miare postepu robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i
zgodnosci wykonywanych robét z kosztorysem i wymaganiami ST.

W szczegélnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatow,
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- kontrolg prawidtowo$ci osadzenia elementéw (geometrii i technologii),

"- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementéw,

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- Sprawdzenie prawidlowoéci wykonania z uwzglednieniem szczegobtow
konstrukeyjnych,

- Sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich
funkcjonowania,

- oceng estetyki wykonanych robot.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowe;.

7.  OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogoline zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogéinej Specyfikaciji
Techniczne;.

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajacy zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegodlnych pozycji, jest zatgczony do dokumentagc;ji przetargowej przedmiar
robét.

7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkg obmiarowg jest szt. montowa nych drzwi.
8.  ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioréw robét podano w Ogéine; Specyfikacji Techniczne;.
Wszystkie roboty wymienione w SST podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady odbioréw robot i dokonywania ptatnoéci podano w Ogolnej
Specyfikacji Technicznej. Podstawg ptatnosci s ceny jednostkowe poszczegdbinych
pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robét, a zakres
czynnosci objetych ceng okreslony

jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja;

- dostawe materiatéw,

- 0sadzenie elementéw w otworach, osadzenie | regulacje skrzydet,

- montaz okug,

- dopasowanie | wyregulowanie.

10.PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.
PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
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PN-B-91000 Stolarka budowlana. Okna | drzwi. Terminologia.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
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